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Rhopoint TAMS ™ sistema de Medicéo de Aparéncia Total

Proxima Geracao em Instrumentos para Qualidade de Pintura:
Estabelece Novos Padroes Na Medicdo Da Aparéncia

Em cooperagao com Volkswagen AG e Audi AG

Giving Shape to ldeas



As medigoes que se correlacionam estreitamente com a percep¢ao humana
sao mais faceis de se entender e de se comunicar.

I Para um maximo impacto visual, a qualidade do acabamento da superficie de uma pintura automotiva deve produzir
instantaneamente uma sensacao visual atraente para o cliente. Isso s6 pode ser alcangado se o0 acabamento geral da superficie
exibir tanto alta QUALIDADE como HARMONIA.

Rhopoint TAMS ™ & uma nova maneira de quantificar a qualidade da aparéncia inspirada em uma colaboragao de quatro anos
entre Rhopoint, Volkswagen AG e AUDI AG. Esta nova tecnologia inovadora se molda a percepgdo humana da qualidade da
aparéncia da superficie, fornecendo novos parametros que revolucionam a compreensdo e comunicagéo das informagdes de
aparéncia visual.

A correlagao aprimorada e a facil comunicagdo dao ao Rhopoint TAMS ™ uma grande vantagem em relagdo aos métodos

existentes que produzem resultados complexos, mas deixam para o usuario a interpretagdo dos valores em fungao da sua
experiéncia visual na vida real.

A tecnologia do Rhopoint TAMS™ oferece oportunidades para melhorar o acabamento de superficie, estabelecer critérios
de qualidade melhorados e remover a subjetividade na avaliacéo visual. I

DEFINICOES

QUALIDADE

Um valor Unico avalia a qualidade da aparéncia total de uma superficie.
indica um acabamento 100% liso com caracteristicas perfeitas de
formagdo de imagem. A qualidade do Rhopoint TAMS ™ ¢ calculada
usando valores de ondulacao e nitidez, prevendo a classificacao visual do
cliente.

HARMONIA

Com base em extensa pesquisa de percepcao humana pela AUDI AG,
esse valor indica a aceitabilidade de pecas de automdveis adjacentes. E
calculada usando os parametros de Ondulagédo e Dimensao. Um valor de
> 1,0 indica que as partes nao sao semelhantes e, se vistas em conjunto,
prejudicarao a qualidade visual geral.




PERCEPCAQ

Os dados do sistema de visdo Rhopoint TAMS ™ s&o processados usando algoritmos de percepcao derivados de extensos estudos de
percepcao humana.

CONTRASTE

O contraste esta relacionado a cor da superficie; as superficies brancas e metdlicas tém baixo contraste, um preto profundo
mede 100%. O contraste quantifica o impacto visual dos efeitos de casca de laranja e da turbidez, sendo ambos mais visiveis
em cores escuras de alto contraste.

Reflexdo em uma superficie Branca Reflexdo em uma superficie Preta
C=40% C=100%

NITIDEZ
A Nitidez quantifica a precisao das imagens refletidas na superficie, 100% indica uma reflexéo perfeita.

Em curtas distancias (<0.5m) a NITIDEZ mede o quao bem a superficie reflete detalhes finos. Na distancia de visualizagéo do
showroom (1.5m) a NITIDEZ quantifica a turbidez e a nitidez.

S=65%

Visdo a curta distancia de uma superficie Visdo a curta distancia de uma superficie
nao nitida. nitida.

Visdo de showroom de uma superficie Visdo de showroom de uma superficie nitida.
nao nitida.




ONDULAGAO

Correlacionado com a percepgéo humana, a ondulagao quantifica o impacto visivel das ondas superficiais para um observador
a distancia do showroom (1,5 m). A ondulagao de uma superficie & fundamental para determinar a qualidade da aparéncia. As
superficies de baixa ondulagdo tendem a ser preferidas pelo visualizador.

Superficie plana Superficie Ondulada

DIMENSAO

Indica o tamanho da estrutura dominante percebido na distancia de visualizagdo do
showroom. Os valores tipicos sdo entre 1-6mm, o tamanho da estrutura dominante
€ importante para determinar a harmonia entre painéis/pecas adjacentes.

Superficie dominante de estrutura grande.



VISAO DO RHOPOINT TAMS™

Para alcancar uma estreita correlagdo com a percepcao humana, o Rhopoint TAMS ™ emula a avaliagdo humana de uma superficie
reflexiva, alterando o foco do sistema da imagem da superficie para a imagem refletida.

As qualidades de transferéncia de imagem A ondulagéo ¢ calculada pela quantificagéo A topografia da superficie é analisada para
da superficie sdo medidas e usadas para de distorcdo em uma imagem refletida. identificar a estrutura dominante.
calcular nitidez e contraste.

OPCOES DE APLICACOES

O Rhopoint TAMS™ ¢ capaz de capturar dados de superficie para brilho médio e superficies de alto brilho que oferecem a possibilidade
de medir todas as superficies em todo o processo de fabricagdo automotivo - ago e aluminio, E-Coat, bem como filler, base coat e top
coat.

CONCEITO TAMS™

Operagéo por touch scren

Sensor Camera

Tela de Padrao

Sistema de foco com atuator

Processador Dual: 1 GHz ARM Cortex A8 + DSP
Mddulo RFID

Baterias recarregaveis/removiveis

Sistema de auto medicdo por sensor de presséo

D q Operacédo com camera de duplo foco captura todos os dados de o Operacdo ergondmica para medicdo de um veiculo inteiro de
aparéncia da superficie forma mais facil
ARM | Operacdo rapida com um poderoso processamento de imagem Transferéncia de dados rapida e facil com cartées SD

E Opcoes flexiveis de alimentagéo — 2 baterias recarregaveis
removiveis ou alimentador AC

Facil operagdo com menus e avisos de navegagdo na tela

LN

I—;—I Seguro com drea de contato protegida RFID Integrag&o de processo aumentada com RFID
~CRTRRRRRRRRRRRRY



ESPECIFICAGOES Rhopoint TAMS™

NITIDEZ CONTRASTE

Unidades S (%) Unidades C (%)
Minimo (Sem Reflexao Visivel) 0 Minimo (Difus@o Branca Perfeita) | O
Méaximo (Espelho Perfeito) 100 Maxima (Preto Perfeito) 100
Resolugéo 0.1 Resolucéo 0.1
Repetibilidade 0.1 (SD) Repetibilidade 0.1 (SD)
Reprodutibilidade 0.5 (SD) Reprodutibilidade 0.3 (SD)

Técnica de Medigéo

Funcdo de Transferéncia Optica

Técnica de Medigao

Funcdo de Transferéncia Optica

ONDULAGAO DIMENSAO

Unidades W (W unidades) Unidades D (mm)
Minimo 0 Minimo 0.5
Méaximo (tipico) 30 Maximo (tipico) 8
Resolugéo 0.1 Resolucéo 0.1
Repetibilidade 0.2 (SD) Repetibilidade 0.1 (SD)
Reprodutibilidade 1(SD) Reprodutibilidade 0.4 (SD)

Técnica de Medicéo

Andlise de Deformagdo de Linha da Imagem Refletida

Técnica de Medicéo

Deflectometria da Fase de Medicdo

Correlacéo Andlise de Percepcéo da AUDI AG MDS Correlacéo Andlise de Percepgdo da AUDI AG MDS
QUALIDADE HARMONIA

Unidades Q (%) Unidades H (H unidades)

Minimo 0 Minimo 0

Maximo (tipico) 100 Maximo (tipico) 8.9

Resolugéo 0.1 Resolugéo 0.1

Repetibilidade 0.2 (SD) Repetibilidade 0.1 (SD)

Reprodutibilidade 0.8 (SD) Reprodutibilidade 0.2 (SD)

Algoritmo Calculado usando Nitidez e Ondulagéo Algoritmo Calculada usando Ondulagao e Dimensao
Correlacéo Estudos de Percepcao de Qualidade da Volkswagen AG ~ Correlagé@o Andlise de Percepgéo da AUDI AG MDS
ESPECIFICAGAO DO INSTRUMENTO

Interface do Menu 5 Botdes Capacitivos Sistema Optico Visdo da Maquina de Foco Variavel

Botdo tatil, sensor capacitivo, pressao e sistema

Operacéo de Medicéo automatico de inicializagio da medicdo Resolucéo Espacial (superficie) 34um/pixel
- 4 Segundos para Captura da Imagem . -
Tempo de Medicéo 4 Sequndos para Processamento Campo de Visao (superficie) 25x16mm
Tela Colorida Tela IPS colorida Especificagdo do Processador ARM A8 Dual core + Digital Processador do Sinal
Energia Recarregavel removivel baterias de polimero de litio Integracéao da Produgao Leitor RFID TAG (opcional)
Funcionamento Até 5 horas/carga Dimensoes / Peso 172 x136 x 56 mm /9509
Meméria >10,000 leituras Sensores Adicionais Acelerémetro, Orientagao,

8GB interna /Cartdo SD de 8GB

4 x Pressao (medigdo)

Transferéncia de Dados

Cartdo SD, USB, Ethernet

Construcéo

Instrumento de aluminio

ACCESORIOS (INCLUIDOS)

2 x Baterias Removiveis e Recarregaveis, Adaptador CA, Placa de Calibragdo, Caixa de Transporte, Certificado, Pano para Limpeza, Defletor de Medida para Reposicédo
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Konica Minolta Sensing Americas, Inc.
101 Williams Drive Road
Ramsey, NJ 07446, USA

NUMERO GRATUITO: 0800-020-1565

sensing.konicaminolta.com.br
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