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Rhopoint TAMS ™ sistema de Medicion Total de Apariencia

El Instrumento Para La Proxima Generacion de Pintura:
Fijando Nuevos Estandares En La Medicion De Apariencia

En cooperacion con Volkswagen AG y AUDI AG

Giving Shape to ldeas



Las mediciones que se correlacionan cercanamente a la percepcion humana
son mas faciles de entender y comunicar.

I Para tener mayor impacto, la calidad de la superficie de un terminado de pintura automotriz debe instantaneamente producir
una sensacion de atr/accic’)n visual al consumidor. Esto sdlo se puede alcanzar si el terminado de toda la superficie muestra
CALIDAD Y ARMONIA.
El Rhopoint TAMS™ ofrece una nueva manera de cuantificar la calidad de la apariencia inspirado por una colaboracion de
cuatro afios entre Rhopoint, Volkswagen AG y AUDI AG. Esta nueva tecnologia innovadora moldea la percepcién humana de la

calidad en la apariencia de la superficie, brindando nuevos parametros que revolucionan el entendimiento y la comunicacion de
la informacion de la apariencia visual.

Una correlacidon mejorada y facil comunicacion le dan al Rhopoint TAMS una mayor ventaja sobre los métodos existentes que
producen resultados complejos en el usuario para interpretar valores en experiencias visuales de la vida real.

La tecnologia del Rhopoint TAMS brinda oportunidades para mejorar el terminado de la superficie, establecer criterios avanza-
dos de calidad y eliminar la subjetividad en evaluaciones visuales. I

DEFINICION

CALIDAD

Un simple valor califica la calidad de apariencia total de una superficie.
100% indica un terminado suave con una imagen perfecta formando
caracteristicas. La calidad del Rhopoint TAMS es calculada usando
valores de ondulacién y nitidez prediciendo la calificacion visual del cliente.

ARMONIA

Basado en un estudio extensivo de la percepcién humana realizado por
AUDI AG, este valor indica la aceptacion de partes adyacentes de autos.
Es calculada usando parametros de Ondulaciéon y Dimensién. Un valor de
>1.0 indica que las partes no son similares y si se ven juntas disminuira la
calidad visual general.




PERCEPCION

Los datos del sistema de vision del Rhopoint TAMS son procesados usando algoritmos de percepcion derivados de los estudios exten-
sivos de la percepcion humana.

CONTRASTE

El contraste esta relacionado con el color de la superficie; las superficies blancas y metdlicas tienen bajo contraste, un negro
profundo mide 100%. El contraste cuantifica el impacto visual de la piel de naranja y los efectos del haze, ambos siendo mas
visibles sobre colores oscuros de alto contraste.

Reflexién en una superficie Blanca Reflexién en una superficie Negra
C=40% C=100%

NITIDEZ
La nitidez cuantifica la precision de las imagenes reflejadas en la superficie, 100% indica una reflexion perfecta.

En distancias cercanas (<0.5m) la NITIDEZ mide cuan bien las superficies reflejan detalles finos. En una visiéon a distancia de
salén (1.5m) la NITIDEZ cuantifica el haze y la claridad.

S=65%

Vista de distancia cercana de una superficie Vista de distancia cercana de una superficie
no nitida. nitida.

Vista de salon de una superficie no nitida. Vista de salon de una superficie nitida.




ONDULACION

Correlacionada a la percepcién humana, la ondulacién cuantifica el impacto visible de ondas en la superficie a un observador y
desde una distancia de salén (1.5m). La ondulacién de una superficie es critica para determinar la calidad de la apariencia.
Superficies de baja ondulacién tienden a ser preferidas por el observador.

Superfice plana Superficie ondulada

DIMENSION

Indica el tamano de estructura dominante percibido desde una distancia de vision
de saldn. Los valores tipicos son entre 1-6mm, el tamano de estructura dominante
es importante en determinar la armonia entre paneles/partes adyacentes.

Superficie dominante de estructura grande.



VISION DE RHOPOINT TAMS™

Para alcanzar una correlacion cercana a la percepcion del ojo humano, Rhopoint TAMS emula la evaluacion humana de una superficie
reflectiva, cambiando su enfoque de sisterma de imagen desde una superficie a una imagen reflejada.

La imagen transfiere caracteristicas de la La ondulacién es calculada al cuantificar la La topografia de la superficie es analizada
superficie que son medidas y usadas para distorsion en una imagen reflejada. para identificar la estructura Dominante.
calcular la nitidez y el contraste.

OPCIONES DE APLICACION

El Rhopoint TAMS es capaz de capturar datos de superficies para superficies con brillo mediano y alto, ofreciendo la posibilidad de medir
todas las superficies a través del proceso de fabricacién automotriz — acero y aluminio, recubrimiento electrénico, capa base y capa
superior.

CONCEPTO TAMS™

Pantalla tactil de operacion

Sensor de camara

Pantalla objetivo

Sistema de enfoque y actuador

Procesador Dual: 1 GHz ARM Cortex A8 + DSP
Mddulo RFID

Baterias removibles/recargables

Sistema de medicion automatica sensible a la presion
de Push&Start

D q La operacion de camara de doble foco captura todos los datos de

pera al ::3“’ o - - . , ,
apariencia de la superficie Operacion ergondmica- medicion total del vehiculo mas sencilla

ARM | Operacion rapida con un poderoso procesador de imagen a bordo Transferencia de datos rdpida y sencilla con tarjeta SD

E Opciones flexibles de energia- 2 baterias removibles y recargables u
operacion principal

Fécil de usar con un mend de navegacion en pantalla

3.)))

I—;—I Seguro de usar- medicion estdtica con area de contacto suave RFID Proceso de integracion avanzado via RFID
ARSI



Especificaciones Rhopoint TAMS™

NITIDEZ CONTRASTE
Unidades S (%) Unidades C (%)
Minimo (Reflexion no visible) 0 Minimo (Blanco Difuso Perfecto) 0
Maximo (Espejo perfecto) 100 Maximo (Negro perfecto) 100
Resolucion 0.1 Resolucion 0.1
Repetitividad 0.1 (SD) Repetitividad 0.1 (SD)
Reproductividad 0.5 (SD) Reproductividad 0.3 (SD)
Técnica de Medicion Funcion de transferencia dptica Técnica de Medicion Funcion de transferencia 6ptica
ONDULACION DIMENSION
Unidades W (W unidades) Unidades D (mm)
Minimo 0 Minimo 0.5
Méaximo (tipico) 30 Maximo (tipico) 8
Resolucion 0.1 Resolucion 0.1
Repetitividad 0.2 (SD) Repetitividad 0.1 (SD)
Reproductividad 1(SD) Reproductividad 0.4 (SD)
Técnica de Medicion Andlisis de Deformacion de Linea de imagen Reflejada Técnica de Medicion Decelectrometria de medicion de fase
Correlacion Andlisis de Percepcion AUDI AG MDS Correlacion Andlisis de Percepcion AUDI AG MDS
CALIDAD ARMONIA
Unidades Q (%) Unidades H (H units)
Minimo 0 Minimo 0
Maximo (tipico) 100 Maximo (tipico) 8.9
Resolucion 0.1 Resolucion 0.1
Repetitividad 0.2 (SD) Repetitividad 0.1 (SD)
Reproductividad 0.8 (SD) Reproductividad 0.2 (SD)
Algoritmo Calculado usando Nitidez y Ondulacion Algoritmo Calculado usando Ondulacién y Dimension
Correlacion Estudios de Percepcion de Calidad de Volkswagen AG Correlacion Anélisis de Percepcion AUDI AG MDS
ESPECIFICACION DEL INSTRUMENTO
Menu de Interface 5 botones de sentido capacitivo Sistema Optico Vision de Maquina de Enfoque Variable
L. L, Boton téctil, sensor capacitivo, sistema de medicion L. . . )
Operacion de Medicion automética pushéstart Resolucion Espacial (superficie) 34um/pixel
] - 4 Segundos de Capturacion de Imagen i -
Tiempo de Medicion 4 Sequndos de Procesado Campo de Vision (superficie) 25x16mm
Pantalla a Color Pantalla a color IPS Especificacién de Procesador ARM A8 Dual core + procesador de sefial digital
Energia Baterias recarcables removibles de polimero de litio Integracion de Produccion Lector RFID TAG (opcional)
Operacion Hasta 5 horas/carga Dimensiones / Peso 172 x136 x 56 mm /9509
Memoria >10,000 lecturas Sensores Adicionales Acelerador, Orientacion,
8GB interno / Tarjeta 8GB SD 4 x presion (medicion)
Transferencia de Datos Tarjeta SD Card, USB, Ethernet Construccion Estuche para instrumento de aluminio
ACCESORIOS (INCLUIDOS)

Instrumento, estuche, 2 baterias removibles y recargables, plato de calibracién, adaptador AC, certificado, pafio de limpieza, bafle de medicion de repuesto
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